MACH SERIE

Maquina de estampagem e
conformacao mecanica

MACH-035




Produ¢ao em massa altamente produtiva

Agora vocé pode fabricar suas pecas estampadas,
moldadas e montadas de forma ainda mais eficiente
econdémica.

Beneficie-se da alta performance, desempenho e
dinamismo da maquina de estampagem e formagao
universal MACH

Projetada para conceitos de ferramentas radiais e lineares,
a maquina oferece consistentemente alta precisdo e
qualidade. Acesso livre a todos os estagios do processo e
sistemas que garantem a troca rapida de ferramentas. Com
seu modulo de prensa separado, a MACHO5 oferece a vocé
uma quantidade particularmente grande de espago para
processos adicionais. Equipada com equipamentos de
ultima geracao e tecnologia, vocé opera as maquinas MACH
com facilidade e seguranga.



MACH 05

Maquina de estampar e formar

Alimentador de material preciso

Avancamento eletrénico, transversais para satisfazer os mais altos
requisitos de precisdao e velocidade. Alimentacdo em tempo
reduzido oferece maior tempo e angulacdo para processos.
Comando através da cabine de comando e movimentagao
touchless, isto €, sem contato mecanico, através de sua tecnologia
de ima. Flexibilidade em termos de tempo de processamento,
comprimentos de alimentacdo e movimentos de alimentacgao.

Prensa estavel para cortes precisos

A prensa excéntrica estavel de dois pontos de 250 kN e acionada
por servo motor, oferece muito espaco para ferramentas de corte.
Ha espaco suficiente para encaixar estampos de até 400 mm de
comprimento e 230 mm de largura. A compatibilidade com
unidades de maquinas mais antigas é garantida. O
monitoramento e acionamento desta € através da cabine de
comando central.

Mandril central para movimentos extras

A maquina possui uma abertura cilindrica central na placa de
trabalho para controle horizontal e movimentos de extragdo
traseira (comprimento ~644 mm, altura 200 mm). Esses
movimentos segregam as ferramentas, tornando-as ainda mais
acessiveis e fornece novas areas de aplicagdo. Acionamento e
movimentagao por acionamento mecanica mediante came de
comando.

Resumo dos destaques

+ Sistema de maquina universal para
economia produtiva de pecas estampadas e
conformadas;

* Altas velocidades de produgao de até 450
1/min;

* Projetada para processamento de
conceitos radiais e lineares;

* Prensa excéntrica estavel de duas bielas,
capacidade de 250 kN acionada por servo
motor de grande capacidade e facil
instalagao;

* Grande abertura central para melhor
movimentagcao do mandril central;

* Acessorios totalmente compativeis para
toda a séria MACH.

» Compreensivel controle e monitoramento
das funcoes;

+ Acionamento através de cabine de
comando especifica com tela touch screen.

bIHLER




ressa-piegatrice veloce MACH 05

-Cambreuse Automatique Rapide, MACH 05
Fig. 1 Automata de estampacion y de doblado rapido MACH 05

1 High Speed Blanking and Forming Automatic, MACH 03

Abb.1 Schnell-Stanz- und Biegeautomat Typ MACH r':]s'
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1.1 Realizacdo de série
Motor trifdsico com redutor hidrostatico e regulagem eletromecanica.

Embreagem de seguranca combinada com freio-embreagem pneumatica,
seguranca de sobrecarga com parada imediata.

Contagem de golpes automatica a partir do zero
Regulagem continua de velocidade com comando pulsante.

Lubrificacdao central com comando por impulsos elétricos, que
possibilita conectar outros elementos moéveis especiais gracas a 8 plugs
livres.

Sistema de ar contemplado.
Eixo central com movimento obrigatodrio.

Avancamento do material com regulagem continua até 200mm com
dispositivo acoplado para endireitar fita / material.

Dispositivos de dobra (sliters especiais) podem ser montados
aleatoriamente sem camme de acionamento.

Carcaga protetiva montada.

1.2 Dados Técnicos
*Movimento:

Motor trifasico 5,5kW com extremidade do eixo libre, redutor
hidrostatico, sistema Allgaier, regulagem eletromecdnica por meio
de um motor de comando, numero de giros 3000 1/min. e partida por
estrela-delta.
Combinacdo de parada por freio pneumatico que dia a possibilidade
de parada do avancamento da maquina em quaisquer angulos de
regulagem do flange de comando.
Moto-redutor para abrir e fechar o obturador de seguranga.

+Sistema Elétrico:

Armario de comando elétrico separado, comando por relés, seguranca
anti sobrecarga e circuito anticurto, interruptor principal,
interruptor de seguranca, tensdo de comando 24V, sistema de
seguran¢a com micros interruptores contrapostos com zeramento,
comando por impulso de lubrificagdo central, possibilidade de
conexdo para acessorios (ex.: desbobinador, etc.).

+Sistema Pneumatico:

Ar comprimido com conexdes para ar com e sem a presenca de dleo,
consumo maximo de 3601/min., unidade de manutencdo, pressostato,
eletrovalvula para a embreagem, a lubrificacdo central e ar
comprimido. Pressdo primaria (lbar = 1,02 kp/cm?).



«Sistema de Lubrificacgao:

Lubrificagao centralizada com conexdes para lubrificar
ferramental, estampo e carcaga da prensa.

*Prensa:

250.000N = 25Ton., prensa excéntrica a 2 bielas e curso de 1é6mm e
comprimento de 4OOmm.

*Eixo central / Extracgao:
50mm de curso (comando positivo)
* Dobradores:
Forca de dobra de cada slider 50.000N = 5Ton.
Curso do slider 50mm
* Avancamento da pinga:
Comprimento maximo 200mm, precisdo de = 0.005mm.

Largura maxima de material d4Omm (em casos especificos 60mm).

Velocidade de trabalho:
U450 golpes/min. maximo
+ Dimensoes:

Para transporte 1.550 x 2.600 x 2.150 altura para instalacao
conforme figura 2.

« Peso liquido:
MACHOS5: 4.500Kkg;

Armario elétrico: 80Kg.
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